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Вчитель трудового навчання

  Зміст модуля «Технологія макетування бронепотяга» передбачає ознайомлення учнів з виготовленням макету бронепотяга.

  Проектування та виготовлення макету бронепотяга дають можливість здійснити пошукову діяльність учнів у вивченні історії поїздів та бронепоїздів різних історичних епох. 

  Технологічне виготовлення макету бронепотяга удосконалюють уміння та навички в обробці деревини, металу та вправності працювати на різних верстатах.

  Матеріали рекомендовані для впровадження в навчальний процес на уроках трудового навчання.

Схвалено методичною радою школи

Протокол № 9.02 .2015 р.
Творчий проект на тему:

«Бронепотяг № 56»
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1.  Актуальність теми
Пріоритетним напрямком громадянського навчання та виховання учнів школи є героїко-патріотичне виховання. Приділяємо важливу увагу вивченню історії та вшануванню пам’яті героїв Другої світової війни.
Проводимо зустрічі з ветеранами ВВ війни, екскурсії до пам’ятних знаків Канева пов’язаних з історією боротьби з нацистськими загарбниками. 

Однією з героїчних сторінок історії Канева в роки війни була героїчна оборона нашого міста в серпні 1941 року, в якій активну участь бронепотяг 

№ 56. 

З цією метою проведено урок – екскурсію до пам’ятного знаку «Героя бронепотяга № 56» та музею військової техніки. Учні ознайомились з історіїю боротьби бронепотяга №56 та виготовили макет бронепотяга №56 для шкільного Залу Бойової Слави.

Присвятили свою роботу 70-річчя Великої Перемоги.

Даний експонат має велике виховне значення для героїко-патріотичного виховання учнів школи.
2. Історичні відомості
Бронепотяг — броньований (панцирний) рухомий залізничний склад із бронелокомотива (броньованого паровоза, або тепловоза), кількох броневагонів, з кулеметним і гарматним озброєнням і 2-4 платформ прикриття. Використовувався під час Першої світової війни, Національно-визвольних рухів першої половини ХХ століття і Другої світової війни. Особливої популярності бронепотяги набули в часи військових дій після розвалу Російської імперії.
Перші бронепотяги
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Вперше бронепотяги (а точніше - бліндовані поїзди) були використані британськими військами під час Другої англо-бурської війни (1899-1902 рр.). Головні завдання, які покладалися на них:

· захист особового складу при перевезенні у районі бойових дій;

· патрулювання та охорона залізниць;

· розвідка та рекогносцировка території у смузі залізниці.

У кінці війни управління бронепоїздами стало централізованим. Було створено посаду заступника начальника бронепоїздів, в обов'язки якого входило управління всіма бронепоїздами в Південній Африці – він стежив за тим, щоб всі бронепоїзди використовувались найкращим чином і визначав завдання та цілі для кожного з них.

Склад типового поїзда: посередині – паровоз, позаду та спереду від нього – броневагони з озброєними гарнізонами та, якщо такі були у складі, – вагони для перевезення боєприпасів, вагон з телеграфом тощо. В хвості та голові поїзда розташовували артилерійські вагони або вагони-платформи, на яких перевозили запасні рейки та шпали на випадок ремонту колії.

Саме таке розташування вагонів мало наступні переваги:

· розташований всередині поїзда локомотив отримував додатковий захист з торців, а також захищався від підриву на міні;

· розміщення артилерійських вагонів було викликано тим, що амбразура для гармати найчастіше була у торцевій стінці вагона;

· розміщення двовісних вагонів-платформ дозволяло, по-перше, прискорити проведення ремонту колії, а по-друге – зберегти від сходу з колії інших (більш важливих) вагонів.
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3. Тематичний план
	№

з/п
	Назва теми
	Кількість годин

	1
	Загальні відомості про технологію виготовлення макетів
	4

	2
	Проектування та виготовлення виробу
	14

	3
	Презентація та оцінка результатів проектної діяльності
	2

	Всього
	20


4. Програма
Технологія макетування бронепотяга

	Етап
	№п/п
	Зміст
	К-ть

год.

	
	Тема 1
	Загальні відомості про технологію виготовлення макетів
	2

	
	1.
	Бронепотяги різних історичних епох. Короткі відомості про виникнення та розвиток макетування бронепотяга 
	1

	
	2.
	Технологія виготовлення макет бронепоїзда. Інструменти та пристосування необхідні для виконання роботи. Правила техніки безпеки та організація робочого місця.
	1

	Організаційно

підготовчий етап 
	Тема 2
	Проектування та виготовлення макету бронепотяга
	16

	
	3.
	Робота з інформаційними джерелами. Визначення завдань для виконання проект.
	1

	Конструкто-

рський етап
	4.
	Розробка ескізного малюнка макету бронепотяга
	1

	
	5.
	Технологічна послідовність виготовлення виробу.(оформлення технологічних карток виготовлення виробу. Способи з’єднання деталей)
	1

	
	6.
	Економічне обґрунтування проекту. Маркетингові дослідження.
	1

	Технологіч-

ний етап
	7.
	Добір матеріалів
	1

	
	8.
	Виготовлення основи виробу.
	1

	
	9.
	Виготовлення деталей проектованого виробу
	1

	
	10.
	Виготовлення деталей виробу
	1

	
	11.
	Виготовлення деталей проектованого виробу
	1

	
	12.
	Виготовлення деталей проектованого виробу
	1

	
	13.
	З’єднання деталей між собою згідно технологічних карток
	1

	
	14.
	З’єднання деталей між собою згідно технологічних карток
	1

	
	15.
	З’єднання деталей між собою згідно технологічних карток
	1

	
	16.
	З’єднання деталей між собою згідно технологічних карток
	1

	
	17.
	Остаточна обробка та опоряджувальні роботи
	1

	
	18.
	Догляд за виробом. Контроль якості
	1

	Заключний етап
	Тема 3
	Презентація та оцінюваня результатів проектної діяльності
	1

	
	19.
	Компонування портфоліо проекту
	1

	
	20.
	Захист проекту
	1
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5. Моделі-аналоги
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Моделі аналоги
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Зразок 1

Бронепотяг «Вільна Україна»  — панцерний військовий залізничний склад, здобутий ІІ-м корпусом УГА під Старокостянтиновом в бою у більшовиків.
Цей панцерний потяг був першим серії типових бронепотягів збудованих на київському заводі Греттера і Кріванека (тепер завод «Більшовик»).

Входив до складу армії УНР та ЗУНР
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Зразок 2

Панцерний потяг «Хортиця» (1919) — панцерний потяг І-ї Бригади УСС, належав до Армії УНР.

У серпні 1919 року бронепоїзд був використаний на більшовицькому фронті, для підтримку 3-ї дивізії, яка захищала залізничну станцію Вапнярка проти наступаючих військ противника.
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Зразок 3

Макет бронепоїзда № 56 натурального розміру зроблено на базі справжнього паровоза серії "Ов" і двох звичайних вагонів, обшитих листовим залізом. Ідея пам'ятника з'явилась після появи на екранах фільму "Фортеця на колесах". На ленінградській базі вторчермету знайшли списаний паровоз серії "Ов". Паровоз перевезли до Канева і на заводі "Магніт" у 1980 р. до 35-річчя перемоги у війні над фашистською Німеччиною зробили пам'ятник-макет. У 1984 р. до нього причепили подарований Одеською залізницею старий пасажирський вагон, в якому розмістили експозицію музею БП-56.
Розглянувши аналоги, я обираю зразок 3, тому що він є не досить складним у виготовленні, й справжній макет знаходиться в нашому місті Каневі і є можливість ознайомитися з цим бронепотягом та його структурою. 

6. Клаузура

[image: image7.jpg]


[image: image8.png]R




Проектований макет бронепотяга
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7. Технологічний етап
	№ п/п
	Поопераційні ескізи
	Послідовнісність роботи
	Інструменти 

	1
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	Розмітити заготовку за розмірами, вирізати її
	Електролобзик, електрошліфмашинка, лінійка, олівець,кутник

	2
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	Розмітити заготовку за розмірами, вирізати її
	Електролобзик, рубанок,рашпиль, шліфувальний папір, лінійка, олівець
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	3
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	Вирізка по ескізу, склеювання
	Електролобзик, клей ПВА
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	4
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	Вирізати по контуру із заготовки, фрезерувати, висвердлити, відшліфувати
	Електролобзик, фрезерний верстат, свердлильний верстат,шліфувальний папір

	5
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	Обточити по контуру із заготовки, токарні роботи, відшліфувати
	Токарний верстат по дереву, шліфувальний папір
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8. Економічний аналіз

З самого початку виготовлення модель було розділено на частини з урахуванням технічних та технологічних можливостей виготовлення кожної з них. Для досягнення високого відсотку подібності деякі деталі було виготовлено на верстаті з числовим програмним забезпеченням, але це виправдано лише при штучному виробництві моделі. Найменування частин та технологія виготовлення деталей зведена в таблицю

Таблиця 1. Найменування частин та технологія виготовлення деталей

	Наймену вання деталей
	Матеріали та розміри заготовки
	Технологія виготовлення 
	Верстати, ручні та електричні інструменти, матеріали
	Витрати верстатних машино-годин та матеріалів
	Розрахункова вартість виготовлення

	Рама корпусу
	Обрізний брус 50*70*110 мм
	Вирізка по контуру з заготовки, виборка деревини долотом, шліфування
	Електролобзик, електрошліфмашинка
	Ручна робота – 8годин

Шліфувальний папір – 8 листів
	Ручна робота – 40 грн

Матеріали – 60 грн

	Основа корпусу
	Обрізна дошка

100*20*8000 мм
	Вирізка по ескізу, розмічальні свердлильні та шліфувальні роботи
	Електролобзик, рубанок,рашпиль, шліфувальний папір
	Ручні роботи – 3години


	Ручна робота -20 грн

Матеріали – 60 грн

	Облицювальний матеріал
	Дерев’яний шпон

300*10*4400 мм
	Вирізка по ескізу, склеювання
	Електролобзик, клей ПВА
	Ручні роботи – 4 години
	Ручна робота – 20 грн

Матеріали – 50 грн

	Кабіна машиніста
	дерев’яна заготовка 20*200*1200 мм
	Вирізка по контуру із заготовки, фрезерні, розмічальні, свердлильні, шліфування
	Електролобзик, фрезерний верстат, свердлильний верстат
	Ручні роботи – 2 години

Машинна робота – 1 година
	Ручна робота – 20 грн

Матеріал – 18 грн



	Димохід, фари, причіпний механізм
	дерев’яна заготовка

60*60*1200 мм
	Обточуваня по контуру із заготовки, токарні роботи, шліфування
	Токарний верстат по дерев, шліфувальний папір
	Машинна обробка – 2.5 годин
	Машинна обробка – 120 грн

Матеріал – 8 грн

	Корпус гармати
	дерев’яна заготовка 40*60*200 мм
	Розмічання, вирізка шліфування
	Електролобзик, електрошліфмашинка, свердлильний верстат
	Машинна обробка – 1 година
	Машинна обробка – 20 грн

Матеріал – 6 грн

	Коліщата 
	Деревина

160*160*200 мм
	Токарні роботи, шліфування
	Токарний верстат по дереву, шліфувальний папір
	Машинна обробка – 4 години
	Машинна обробка – 80 грн

	Основа вісі
	дерев’яний брус 40*40*120 мм
	Розмічання і обрізка
	Електролобзик
	Ручна робота – 1 година
	Ручна робота – 10 грн

Матеріал – 6 грн

	Вісь 
	Металевий прут 8*20 мм 8 шт.
	Розмічання і обрізка
	Пилка по металу
	Ручна робота – 1 година
	Ручна робота – 4 грн

	Шайби, гайки
	М6-16 шт

М6-16шт
	
	
	
	Матеріал – 16 грн

	Гармата
	Металева труба 10*120 2шт
	Обрізка по розміру
	Пилка по металу
	Ручна робота – 1 година
	Ручна робота – 2 грн

Матеріал – 10 грн

	Кулемети
	Дерево 16*16*60 мм
	Токарні роботи, шліфування
	Токарний верстат по дереву, шліфувальний папір
	Машинна обробка – 2 години
	Машинна обробка – 40 грн

Матеріал – 6 грн

	Фарбування 
	Фарба: зелена, чорна
	Фарбування 
	Кісточки 
	Ручна робота – 2 години
	Ручна робота – 16 грн

Матеріал – 40 грн

	Всього: 

672 грн


9. Маркетингові дослідження
Провівши опитування учнів та переглянувши продукцію магазинів, ми прийшли до висновку необхідності створення макету бронепотяга власноруч на уроках технології для використання його під час уроків захисту Вітчизни, історії та факультативу військово-патріотичного виховання як макет техніки яка використовувалася в часи Великої Вітчизняної Війни.
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